® .„»„ E s. £ ™.uk ® Off enlegungsschrift 

DEUTSCHLAND ^ 

DE 3922973 A1 




OEUTSCMES 
PATENTAMT 



fAkterueichen: 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 



P 39 22 973.4 
12. 7.89 
18. 1.90 



<§) Int. a. *: 

B32B 27/08 

0 29 C 67/20 
B80H 1/24 
// B29K 105:04, 
B29L 31:30 



< 

CO 

a> 
cm 

CM 

o> 

CO 

Ui 
Q 



it 

1ft 



© Unionsprioritat: <§)<§>© 
12.07.88 JP 63-91483 

(§) Anmelder: 

Honda Giken Kogyo K.K.. Tokio/Tokyo. JP 

(g) Vertreter: 

Weickmann. H.. Dipl.-lng.; FincWe. K... Dipl.-Phys. 
Dr • Weickmann. F.. Dipl.-lng.: Huber. B.. 
BipV-Chem, Liska. H., Dipl.-lng. °- "9 = P-chte.. 
J.. Dipl.-Phys. Dr.rer.nat . Pat.-Anwalte. 8000 
Munchen 



@ Erfinder: 

Kurihara. Junichi; Hara. Masanori. Wako, Saitama. 
JP 



Prufungsantrag gem. 



§ 44 PatG ist gestellt 



@ Formteil aus Schaumharz mit einem Hohlteil 

Es wird ein Formteil aus Schaumharz wie ein Armaturen- 

von dem Hohlteil nach auBen und s.nd .n die 
S.2S.«chicht des Substrats eingetaucht. urn das 
Hohlteil an dem Substrat sicher f estzulegen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bczicht sich auf cin Armaturen- bzw. 
Instrumentenbrett eines Kraftfahrzeugs oder em ahnh- 
ches Formteil aus Schaumharz. das eine Schicht aus 5 
Schaumharz hat. und insbesondere bczicht sich die Er- 
findung auf cin Formtcil aus Schaumharz. welches einen 
Luftkanal odcr einen ahnlichen Hohlkorper einterfig 
hiermit ausgebildet enthalt 

Im allgemcincn hat cin Armaturcnbrett eines Kraft- io 
fahrzeugs cine Schichtstruktur. welche ein Substrat ci- 
ne Deckschicht und cine Polsterschicht umfaBt welche 
zwischen dem Substrat und dcr Deckschicht vorgese- 
hen ist und aus cinem Schaumpolyurethan odcr eincm 
ahnlichcn Schaumharz hcrgcstellt ist Wahrend das Sub- is 
strat in flblicher Weise in Hartharz, wie ABS-Harz aus- 
gefuhrt ist besteht heutzutage auf diesem Gcbiet cm 
Trend nach eincm Substrat, das zur vcremfachten Her- 
stcllung auch aus Schaumharz hergestellt ist Bei cinem 
derartigen Armaturenbrett werdcn das Substrat und die 20 
Polsterschicht zusammen als cin euneihges Formteil aus 
Schaumharz ausgeformt 

Ein Hohlteil, wic cin Luftkanal. dcr cin Teil emcr Lei- 
tungseinrichtung ciner Klimaanlage bildet ist an dem 
Armaturcnbrett anzubringen, und diescr muB fest an 25 
Ort und Stellc an diesem angebracht werden. Bei eincm 
Armaturenbrett mit einem Substrat, das aus Schaum- 
harz gemaB den vorstehenden Ausfuhrungen herge- 
stellt ist. ist es auBerst schwierig. einen Luftkanal bzw. 
eine Luftleitung oder ein ahnliches Teil am AuBenum- 30 
fang des Armaturenbretts anzubringen. Daher ist es 
zweckmaBig. cin solches Teil in die Schaumharzschicht 
einzubetten. . 

Fig. 3 zdgt eine Obliche Auslegungsform ernes Form- 
teils aus Schaumharz. in das cin Hohlteil eingebettet ist, 35 
sowie ein Verfahren zur Herstellung des Formteils. Wie 
gezeigt umfaBt das Formteil eine Deckschicht 1. ein 
Substrat 2. das aus Schaumharz besteht und auf der 
Ruckseite mil der Deckschicht 1 verschen ist, und em 
Hohlteil 3. das vollstandig in das Substrat oder die Harz- 40 
schicht eingebettet ist Zur Herstellung eines derartigen 
Formteils wird die Deckschicht t auf die Arbeitsflache 
eines unteren Formteils 4 gelegt dann wird das Hohlteil 
3 auf die obere Flache der Deckschicht 1 unter Zwi- 
schenlage eines geeigneten StQtzteils 5 gelegt und dann 45 
wird ein oberes Formteil 6 geschlossen. AnschlieBend 
wird eine unverdflnnte Ldsung aus Schaumharz in dem 
Zwischenraum zwischen der Deckschicht 1 und dem 
oberen Formteil 6 eingebracht und die Masse wird zum 
Schaumen und zum Verfestigen gebracht Das Hohlteil 50 
3 ist an Ort und Stelle in dem Formteil sicher fixiert da 
es vollstandig in die Schaumharzschicht 2 eingebettet 
ist. und da es haftend mit der Schaumharzschicht 2 
durch das Schaumharz verbunden ist, welches die Fla- 
chen des Teils 3 vor der Verfestigung beruhrt Da das 55 
Formteil mit dem darin eingebetteten Hohlteil 3 herge- 
stellt wird, ist ein besonderer Schritt zum Anbringen des 
Teils 3 nach der Herstellung nicht erforderlich. 

Jedoch ergibt sich eine Schwierigkeit bei dem Form- 
teil der in Fig. 3 dargestellten Ausfuhrungsform, welche 60 
darin zu sehen ist daB der Schaumdruck des Schaum- 
harzes direkt auf das Hohlteil 3 wahrend der Ausbildung 
der Schaumharzschicht 2 einwirkt so daB die Gefahr 
besteht daB das Hohlteil 3, wie ein Luftkanal, sich ver- 
formen kann. Die Verformung des Hohheils 3 infolge es 
des Schaumdrucks kann dadurch vermieden werden, 
daB das Teil 3 mit Luft Wasser oder einem ahnlichen 
Fluid gefullt wird dann die Schaumharzschicht 2 gegos- 



scn wird und dann das Fluid aus dem Teil 3 ausgcleitet 
wird. Dicse HerstcUungswcise kann jedoch in dcr Praxis 
nur dann ausgefOhrt werdcn. wenn das Fluid in das 
Hohlteil 3 eingebracht und aus demselben ausgebracht 
wird, wozu gesonderte Schrittc erforderlich sind, was 
dazufQhrt daB die Anzahl der Herstellungsschnttc gr5- 

BC DTe I Erfindung zielt daher darauf ab. ein Formteil aus 
Schaumharz bereitzustellcn, an dem ein Hohlteil fest 
wahrend der Ausbildung einer Schaumharzschicht an- 
gebracht werden kann, ohnc daB dieses durch den 
Schaumdruck des Schaumharzesverformt wird. 

Ein Formteil aus Schaumharz nach der Erfindung 
weist ein Substrat das von einer Mehrzahl von Harz- 
schichtcn gebildct wird. von dencn wenigstens cine als 
eine Schaumharzschicht ausgebildet ist und ein Hohlteil 
auf. das nach auBcn weisende Flansche hat Die Flan- 
sche des Hohheils sind in der Schicht aus Schaumharz 
eingebettet 

Weitcre Einzelheiten, Mcrkmale und Vorteile der Er- 
findung ergeben sich aus dcr nachstchenden Beschrei- 
bung von bevorzugten Ausfflhrungsformen untcr Be- 
zugnahmc auf die beigefOgtc Zcichnung. Dann zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Qucrschmttsansicht eines 
Armaturenbretts, das ein Beispiel eines Formteils aus 
Schaumharz gemaB dcr Erfindung darstellt 

Fig. 2A bis 2D Schnittansichten zur Verdcutlichung 
der Abfolge der Herstellungsschritte zur Herstellung 
des Armaturenbretts nach Fig- 1 und 

Fig. 3 eine Schnittansicht zur Verdcutlichung eines 
Beispiels eines nach cinem fiblichen Verfahren hcrge- 
stellten Formteils aus Schaumharz. in das ein Hohlteil 
eingebettet ist . 

Unter Bezugnahme auf Fig. 1 der Zeichnung ist ein 
Armaturenbrett 10 als ein Beispiel einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform eines Formteils nach der Erfindung 
gezeigt Wie dort gezeigt hat das Armaturenbrett 10 
cine Deckschicht 12, die aus eincm weichen Harz be- 
steht und ein Substrat 14, welches auf der Ruckseite der 
Deckschicht 12 vorgesehen ist und aus einem Schaum- 
polyurethan oder ahnlichen Schaumharz ausgebildet ist 
Der weiche Harz zur Bildung der Deckschicht 12 wird 
dadurch zubereitet daB man Polyvinylchlond ABS- 
Harz zugibt Das Substrat 14 besteht aus einer Haupt- 
Schaumharzschicht 16, welche haftend mit der Rucksei- 
te der Deckschicht 12 verbunden ist und eine zweite 
Schaumharzschicht 18. die haftend mit der Hauptschicht 
16 abgesehen von einem Teil dcrselben, verbunden ist 
Bei dem Armaturenbrett 10 ist daher das Substrat 14 als 
ein Formteil lediglich aus Schaumharz ausgefuhrt Die 
Haupt-Schaumharzschicht 16 hat eine im wesenthchen 

eleichformige Dicke. . 

Die Haupt-Schaumharzschicht 16 1st mit einer Aus- 
nehmung 20 an einem Teil derselben versehen, an dem 
die zweite Schaumharzschicht 18 fehlt Ein Hohlteil m 
Form eines Luftkanals 22 ist in der Ausnehmung 20 
angeordnet Der Kanal 22 wird von einem Paar yon 
geformten Folienteilen 24 und 26 gebildet die in einer 
Richtung senkrecht zur Folienoberflache nach Fig. I 
langlich ausgebildet sind. Die gegenuberhegenden Sci- 
tenrander der Folienteile 24 und 26 sind zusammenge- 
legt und verbunden, urn einen im wesentlichen viereck- 
formigen Querschnitt zu bilden. Die Folienteile 24 und 
26 sind derart ausgesultet daB die Verbindungsab- 
schnitte hiervon an einem Paar von diagonal gegen- 
uberliegenden Ecken des viereckformigen Hauptteils 
angeordnet sind. Die Verbindungsteile hiervon bilden 
ein Paar Flansche 28 und 30, welche sich von dem vier- 
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eckformiecn Haupttcil nach auBen erstreckem Die 
n 6 Su„d 30 sind zwischen der Haupt-Schaunv 
FarScht .6 und dcr zweiten. Sch>«£»d^t» 
eehaltcn. wodurch die Leitung 22 am Substrat 14 fix.ert 
55 Bei dieser Auslcgungsform tragi I das Armamren- 3 
brett 10 den einteilig hiermit ausgebildeten Kanal 22. 

Cas Armaturenbrett lOmitdem Kanal 22 wird ^auf d e 
nachstehend beschrietene We.se herg^tclh. Wta ,n 
Fi<r 2A Kzeiet ist wird die Deckschicht 12 dadurch 
S^flSdS man eine oder zwci obere Jonnte^ 32 )0 
und ein unteres Formteil 34 e.nsetzt und mdem man die 
Deckschicht 12 durch Vakuum mit einem Saugdruck 
b^Sugt Wenn das obere Formteil 32 eingesetzt 
S ^rd es von der Deckschicht 12 nach dem m 
FlV2A eezeigten Bearbeitungsschntt abgenommen. is 
S a g nn tird en sprechend Flg.2B ein besonders hierfOr 
oberes Formteil 36 zum Ausbilden der 
SSSSSSSSSt 16 Ober die Deckschicht 12 
und in einem Abstand zu dieser angeordnet und dann 
wirf dieses^ormteil in Richtung auf das untere Form- 20 
Irfl 34 abeesenkt In diesem Zustand w.rd e.ne unver- 
Hn„me aus Schaumharz in den Zwischenraum 

Shen^r c Deckschicht 12 und de; ; speziel. hierfOr 
vo Sehenen Formteils 36 eingesprtht Wenn die LS- 
sunfzum Aufschaumen und Verfest.gen gebracht w.rd, 25 
bildet s?e die Haupt-Schaumharzsch.cht 16 auf der 
Rucksei e der Deckschicht 1Z In diesem Be.sp.el w.rd 
nh der ob^ren Formteil 36 die Haupt-Schaumharz- 
^hirhi 16 Yuseebildet wobei ein Paar von Stutzab- 
slE ten 38 und <£ , zur AbstOtzung der Flansche 28 und 30 
30der Leitung 22 vorgesehen sind. und die Ausnehmung 
5 is, zwischen den StOtzabschnitten 38 und 40 vorhan- 

^Nachdem das gesonderte. hierfOr vorgeseher.e obere 
Formteil 36 entfernt ist. wird d.e Le, .tungs anordnung 22 35 
in die Ausnehmung 20 gelegt wobe, .hre Flansche 28 
und 30 ieweils auf den StOtzabschnitten 38 und 40 der 
Haupt-Schaumharzschicht 16 angeordnet M4 w>e <l« 
in Rg-2C gezeigt ist Insbesondere s.nd d.e StUtzab- 
schnitte 38 und 40 unter Zuordnung zu den Flanschen 28 40 
und 30 der Leitung 22 ausgelegt Wenn die Leitung 22 
mittels den StOtzabschnitten 38 und 40 abgestutzt.su 
bildet sich ein Spalt zwischen der Le.tung 22 und dem 
Boden der Ausnehmung 20. 

AnschlieBend wird entsprechend F.g.2D e.n beson- « 
ders hierfur vorgesehenes oberes Formteil 42 zur Aus- 
bildung der zweiten Schaumharzschicht 18 derart ange- 
ordnet daB sich ein vorbestimmter Zwischenraum zw._ 
schen derselben und der Haupt-Schaumharzsch.cht 16 
bildet Das Formteil 42 hat ein Paar von Vorsprungen 44 50 
und 46. Die Flansche 28 und 30 der Leitung 22 ^werden 
mit Hilfe der VorsprOnge 44 und 46 und der S fltzab- 
schnitte 38 und 40 der Haupt-Schaumharzsch.cht 16 ge- 
halten. Dann wird eine unverdOnnte Losung des 
Schaumharzes in den Zwischenraum ^ iX ^ n J% 55 
Haupt-Schaumharzschicht 16 und dem oberen Formte.l 
42 eingespritzt Die Losung wird zum Schaumen und zur 
Verfestigung gebracht urn die zweite Schaumhan- 
schicht 18 zu bilden. In diesem Fall verh.ndern d.e Vor- 
sprunge 44 und 46 des Formteils 42. daB der Schaum- w 
harz in den Zwischenraum eindringt der zw.schen den 
Vorsprungen 44 und 46. dem oberen Formte.l 42 und 
der Leitung 22 gebildet w.rd. Da ferner d.e StOtzab- 
schnitte 38 und 40 der Haupt-Schaumharzschicht 16 und 
die Flansche 28 und 30 der Leitung 22 in .nn.gem Kon- es 
takt miteinander blciben. wird der Schaumharz daran 
eehindert daB er in den Zwischenraum zw.schen der 
Leitung 22 und der HauptSchaumharzsch.cht 16 ein- 



dringt AnschlieBend werden das obere Formteil 42 und 
das untere Formteil 34 abgenommen. und man erhalt 
das Armaturenbrett 10. das entsprechend Fig. 1 d.e Lei- 
tunir bzw. den Kanal 22 enthalt 

Bei dem Armaturenbrett 10. das gemSB der vorsie- 
hJnA heschriebenen Verfahrenswe.se hergestellt ist 
smd nurX befden Flansche 28 und 30 des Kana.s 22 in 
der Crenznache zwischen der Haupt-Schaumharz- 
schicht 16 und der zweiten Schaumharzschicht 18 e.nge- 
bet tet Daher wirkt der Schaumdruck. der wahrend der 
AusbiWung der zweiten Schaumharzsch.cht 18 erzeug 
wiS nur Lf die Flansche 28 und 30 e.n und er w.rkt 
nicht auf den hohlen Hauptteil der Le.tung » e.a H.er- 
durch wird verhindert. daB sich die Le.tung 22 durch den 
Schaumdruck verformt so daB man eine Le.tung bzw. 
einen Kanal 22 erhalt der derart ausgelegt .st daB e.ne 
Luftstromungsmenge zur Klimatisiening des Fahrzcu- 
ges durchgehen kann. . 

Das Harz. das die rweite Schaumharzschicht 18 aur 
der Haupt-Schaumharzschicht 16 bildet taucht in die 
OberflJche der Hauptschicht 16 ein. so daB man eine 
feste Bindung von Hauptschicht 16 und zwe.ter Schicht 
18 erhllt Die Flansche 28 und 30 der Leitung 22 s.nd 
zwischen der Hauptschicht 16 und der zweiten Schicht 
18 eingebettet Diese Tatsache in Verbindung mil 1 der 
weiterenTatsache, daB das Harz. das die zwc.te Schicht 
18bildeteine Haf tverbindung mil den Ranschen28und 
30 und den Schichten 16 und 18 eingeht fuhren dazu. 
daB die Leitung 22 fest mit dem Substrat 14 bei der 
HerstellungdesSubstratsHverbundenist 

Das Substrat 14 umfaBt die Haupt-Schaumharz- 
schicht 16 und die zweite Schaumharzschicht 18. und die 
Hauptschicht 16 wird zuerst auf der Ruckseue der 
Deckschicht 12 ausgebildetSomit s.nd d.e Hauptsch.cht 
16 und die Deckschicht 12 sicher und Test miteinander 
verbunden. Die Hauptschicht 16 wird m.t einer .m we- 
sentlichen gleichf6rmigen Dicke hergestellt urn e.ne 
Verformung der Deckschicht 12 wahrend des Aushar- 
tens des die Schicht 16 bildenden Harzes zu verh.ndern. 
Selbst wenn die Dicke der zweiten Schicht 18 n.cht nen- 
nenswert von dem einen oder anderen Te.l untersch.ed- 
lich gewShlt sein kann. verhindert die Hauptsch.cht 16. 
daB sich die Schicht 18 infolge der Kontraknonsdiffe- 
renz verformt die bei der Verfest.gung auftntt Daher 
laBt sich ein- Armaturenbrett 10 m.t e.ner unregelmaB.- 
gen Dickenverteilung auf genaue We.se herstellen. 
8 Da die Hauptschicht 16 auf der Decksch.cht 12 zuvor 
ausgebildet wird. ist es moglich. die S.utzabschn.tte 38 
und 40 einteilig hiermit zur Abstutzung der Flansche 28 
und 30 der Leitung 22 auszubilden. Hierdurch w.rd d^e 
Notwendigkeit beseitigt daB gesonderte Te.le zur Ab- 
stOtzung der Leitung 22 vorgesehen son mOssen. ^^D,e 
Lage der Einbettung der Leitung 22 laBt sich lejcht da- 
dureh verandem. daB man beispielswe.se d.e Hohe der 
StOtzabschnitte 38 und 40 der Hauptschicht 16 in ent- 
sprechenderWeiscwahlt „ rfnm 
Bei der dargesteUten bevorzugten Ausfuhrungsform 
wird ein Spalt zwischen dem unteren Ende der Leitung 
22 und dem Boden der Ausnehmung 20 der Haupt- 
Schaumharzschicht 16 gebildet Alternauv kanr .die 
Auslegung derart getroffen werden. daB der Boden der 
Ausnehmung 20 einen Kontakt mit dem unteren Ende 
der Leitung 22 herstellt Diese alternative Auslegungs- 
form bewirkt daB die Hauptschicht 16 die Le.tung ; 22 
uber ihr gesamtes unteres Ende hinweg abstutzt so daB 
verhindert wird. daB sich die Leitung 22 wahrend der 
Ausbildung der zweiten Schicht 18 in .rgende.ner Weise 
verlagem kann. 
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Die dargestellte bevorzugte AusfOhrungsform wurde 
anhand cincs Bcispicls cincs Armaturcnbrctts 10 ge- 
zeigt und beschrieben, das zwci Schaumharzschichten 
16 und 18 hat, und welches den Luftkanal 22 einer Lei- 
tungsanordnung einer KJimaanlage umfaBt Es ist zu 
erwahnen, daQ die Erfindung auch bet anderen Formtei- 
!cn aus Schaumharz anwendbar ist, bei denen ein Hohl- 
teil auf einem laminatartigen Harzsubstrat vorgesehen 
werden kann, von dem wenigstens eine Schicht aus 
Schaumharz besteht, und zwar selbst dann, wenn die 
andere Laminatschicht aus hartem Harz oder einem 
Shniichen Material hergestellt ist Dies laBt skh einfach 
dadurch bcwerkstelligen, daB man die Flansche des 
Hohlteils in die Schaumharzschicht eintaucht 

Zusammenfassend hat nach der Erfindung ein Hohl- 
tetl Flansche, die in eine Schaumharzschicht eingetaucht 
sind. Wenn daher die Schaumharzschicht zum Schau- 
men gebracht wird, wird verhindert, daB der hierbei 
auftretende Schaumdruck auf das andere Teil oder den 
HaUptteil des Hohlteils einwirkt Hierdurch wird er- 20 
mogiicht, daB das Hohlteil an einem Formteil an Ort und 
Stelle wihrend der Ausbildung des Formteiles fuciert 
werden kann, wobei verhindert wird, daB sich das Hohl- 
teil verformt, so daB man ein billiges Formteil aus 
Schaumharz erhalt, das ein Hohlteil mit einer gewunsch- 
tenGestalthat. 

Verschiedene Ausfuhrungsvarianten konnen selbst- 
verstandlich vorgenommcn werden. ohne den Erfin- 
dungsgedanken zu verlassen. j 

Zusammenfassend gibt die Erfindung ein Formteil aus 30 
Schaumharz, wie ein Armaiurenbrett eines Kraftfahr- 
zeugs an, das einen Luftkanal oder ein ahnliches Hohl- 
teil hat. Das Formteil hat ein Substrat, das aus einer 
Mehrzahl von Harzschichten besteht, von denen wenig- 
ster.s eine aus Schaumharz besiehL Flansche verlaufen 
von dem Hohlteil nach auBen und sind in die Schaum- 
harzschicht des Substrats eingetaucht, urn das Hohlteil 
an dem Substrat sicher festzulegen. 
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abschnitte (3, 40) zur AbstQtzung und Positionie- 
rung der Flansche (28. 30) des Hohlteils (22) auf- 
weist. 

6. Formteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Hohlteil (22) zwei geformte Fohenteile 
(24, 26) aufweist, welche Abschnitte haben, die mit- 
einander verbunden sind, und daB diese Abschnitte 
die Flansche (28.30) bilden. 

Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 



1. Formteil aus Schaumharz, gekennzeichnet 
durch: 

ein Substrat (14). das von einer Mehrzahl von Harz- 
schichten (12. 16, 18) gebildet wird, von denen we- 45 
nigstens eine aus Schaumharz ausgebildet ist, und 
ein Hohlteil (22), das nach auBen weisende Flansche 
(28. 30) hat, % . J . 

wobei die Flansche (28. 30) des Hohlteils (22) in die 
Schicht (16. 18) aus Schaumharz eingetaucht sind. 50 

2. Formteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Substrat (14) zwei Schichten (16, 18) 
aus Schaumharz aufweist, welche haftend miteinan- 
der verbunden sind, und daB die Flansche (28, 30) 
des Hohlteils (22) in eine Grenzschicht zwischen 55 
den beiden Schichten (16,18) eingetaucht sind. 

3. Formteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB ferner eine Deckschicht (12) vorgesehen 
ist, das Substrat (14) eine Haupt-Schaumharz- - 
schicht (16), die einteilig mit der Deckschicht (12) eo 
ausgebildet ist. und eine zweite Schaumharzschicht 
(18) aufweist, die auf der Haupt-Schaumharzschicht 
(16) ausgebildet ist. 

4. Formteil nach Anspruch 3 f dadurch gekennzeich- 
net, daB die Haupt-Schaumharzschicht (16) eine im 65 
wesentlichen gleichformige Dicke hat. 

5. Formteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Haupt-Schaumharzschicht (16) Stutz- 



